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Перед использованием оборудования внимательно ознакомьтесь с данной инструкцией для
его правильного и эффективного использования. 

 Предостережение 

5. Никогда не располагайте свои пальцы, волосы или 
какие-либо предметы вблизи шкива, ремней, 
намотчика шпульки и мотора во время работы. Это
может привести к серьезным травмам. 
6. Если ваш автомат снабжен ограждениями ремней, 
предохранителями рук и щитками для глаз, никогда
не эксплуатируйте его, если что-то из этого снято.

1. Автомат должен вращаться против часовой 
стрелки, как это нарисовано на шкиве. Не вращайте
автомат в противоположном направлении. 
2. Никогда не запускайте автомат без 
наполненного смазочным маслом поддона 
3. Вынимайте шпульный колпачок и нить из иглы
во время настройки. 
4. Чистите челнок и механизм обрезки нитей в 
конце каждого рабочего дня и следите за уровнем

масла в поддоне. 

1.СПЕЦИФИКАЦИЯ 

Назначение Обметывание петель на обычной ткани, трикотаже и т.д. 

Скорость шитья Макс. 3,600 ст/мин 

Длина петли       6,4 ~ 22.0 мм 
(1/4"-3/4") 

6.4~ 25.4 мм 
(1/4" – 1") 

6.4~ 31.8 мм 
(1/2" - 1-1/4") 

Ширина закрепки 2.5 ~ 4.0 мм 
(3/32"-5/32") 

2.5 ~5.0 мм (3/32"-3/16") 

Игла D P x 5#11 ~ #14 

Подъем лапки 12 мм  (15/32") 

2.ТИПЫ СТЕЖКОВ 3.УСТАНОВКА ГОЛОВКИ 

Автомат способен формировать два типа стежков,
плоский (whip stitch)и бисерный (purl stitch). 
При плоском типе игольная нить видна только 
сверху, а челночная нить, только снизу материала.
При более сильном натяжении игольной нити, 
возможно, получить бисерную строчку. Когда 
игольная нить будет прямой, а челночная нить 
будет, как бы, оплетать игольную и вытягиваться
на верхнюю сторону материала. 

Вставьте крюк 1 в отверстие в головки 2.
Затем поместите головку автомата на 
поддон. 

Масло                   Машинное масло для швейных машин No. 6 

1

  Номер лапки в комплекте
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4.ШКИВ МОТОРА И КЛИНОВОЙ РЕМЕНЬ 

1. Для привода автомата используется электродвигатель
370 Вт, 4-х полюсной, одно- или трехфазный 
2. Используемые клиновидные ремни M-типа. 

★  Как устанавливается шкив 
Наденьте шкив 1 на вал мотора, так чтобы плоскость А на 
нем совпала с первым винтом шкива 2. 
Затем затяните винты 2 и 3. 

★  Как надеваются клиновидные ремни 
1. Наденьте высокоскоростной ремень 1 на шкив 2 и на больший диаметр шкива мотора. 
2. Наденьте низкоскоростной ремень 3 на шкив низкой скорости 4 и меньший диаметр шкива мотора.
3. Смещением мотора в сторону отрегулируйте натяжение ремней 1 и 3 так, чтобы он прогибался на
10 мм при надавливании на него пальцем посередине между шкивами. 
4. Смещением мотора вперед-назад добейтесь параллельности ремней и шкивов. 

5. УСТАНОВКА ПЛОСКОГО РЕМНЯ 

1.Открутите винт 1, снимите пружину 2 с винта. 
  В это время, будьте аккуратны, не нажимайте на пусковой рычаг в направлении, показанном стрелкой.
2.Пропустить ремень 3 через отводку 4, чтобы ремень двигался по стрелке А. 
3.Установить винт 1 и пружину 2 в первоначальное положение 
4.Поднять рычаг 5 по стрелке и пропустить ремень между деталями 6 и 7. 
5.Пропустив ремень через отводку 8, накинуть его на натяжной ролик 9. 
6.Установить рукоятку 10 с фиксатором во вторую канавку снизу храповика 11, обеспечив
натяжение ремня.  
(Примечание): температура и влажность влияют на длину ремня, может затруднить его 
установку. Однако в эксплуатации эта длина нормализуется. 
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6.УСТАНОВКА/СНЯТИЕ ЗАДНЕЙ КРЫШКИ 

Сделать соосными направляющие штифты 2 
и отверстия А в крышке 1 ремня, надеть 
крышку, как указано стрелкой до упора. 
Чтобы снять крышку, сдвиньте её против 
стрелки и снимите. 

8.УСТАНОВКА/ВЫЕМКА ШПУЛЬНОГО КОЛПАЧКА7.УСТАНОВКА ШПУЛЬКИ В ШПУЛЬНЫЙ  
  КОЛПАЧОК 

1. Вставить шпульку в 
колпачок так, чтобы 
навивка была против 
хода часовой стрелки.
2. Заправить нить в 
щель А колпачка и 
вытянуть её через 
отверстие В, пропустив
под пластинчатой 
пружинно. 
При вытягивании нити 
из колпачка, шпулька 
должна вращаться по 
стрелке. 

1.Отвести защёлку 1 
шпульного колпачка и 
удерживая её между двух 
пальцев, вынуть 
колпачок из челнока. 
Шпулька не выпадет, пока
защёлка отведена. 
2. Для установки колпачка
вставьте его в челнок так,
чтобы он удерживался осью
сетки челнока, затем 
закрыть защёлку. 

10.УСТАНОВКА БОБИННОЙ СТОЙКИ 9.УСТАНОВКА ИГЛЫ 

★   Применять иглу DPx5. 
1. Ослабить винт 1 иглодержателя иглы 2
и вставить её до упора, обращённой 
длинным пазом к оператору. 
2. Винт 1 надёжно затянуть. 

Соберите бобинную стойку и установите в специальное 
отверстие в столе. Затяните гайку 1, чтобы 
зафиксировать стойку. Если в помещении есть 
верхняя электрическая разводка, то через стойку
2, можно вывести кабель наверх. 
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11.СМАЗКА 

HIGH 

Поддон автомата 

★ Перед пуском автомата 
1.Залить картер автомата стандартным машинным
маслом до отметки HIGH. 
2.Когда автомат включают после заливки картера
маслом, через окно 2 видно, как масло 
начинает движение по двум маслопроводам до тех
пор, пока автомат не будет смазан. 
3.Если применяется грязное масло, то грязь 
осаждается на фетровых элементах 3,показанных
на рисунке, затрудняя движение масла в 
автомате. В этом случае следует масло в картере
заменить свежим, вынуть очистительные 
элементы и промыть их. 

★Регулировка подачи масла челноку 
Подача грубая регулируется винтом 1, а винтом 
2 – тонкая. Подача уменьшается поворотом 
винта по часовой стрелке. 
★ Другие точки смазки 
1. Раз в неделю или каждую следующую пускать
одну – две капли масла в точки, 
отмеченные стрелками. 
2. 2 – 3 капли масла пустить в точку А, когда 
автомат запускается в работу впервые или 
длительно не использовалась. 

12.НАМОТКА ШПУЛЬКИ 13.ЗАПРАВКА ВЕРХНЕЙ НИТИ 
1.Надеть шпульку на валик
моталки 4 
2.Взять конец нити с 
катушки и провести 
его последовательно через
элементы, отмеченные на 
рисунке номерами, затем 
намотать несколько витков
нити на шпульку. 
3.По стрелке поднять 
язычок моталки и можно 
начать навивку нити. 
4.Ослабив контргайку, 
регулировочным винтом 
отрегулировать навивку 
так, чтобы на шпульку 
наматывалось 0,8 её 
объёма. 
5. Если намотка не 
плотная, тарельчатым 
Натяжителем 
отрегулировать натяжение 
подаваемой нити 2. 

Регулирово
чный винт 

 Защелка 
моталки 

Контргайка 
1.Заправить нить в последовательности, 
указанной номерами на рисунке. 
2. Заправка выполняется легче с помощью 
инструмента, входящего в комплект автомата.

14.СНИЖЕНИЕ СКОРОСТИ И АВАРИЙНЫЙ ОСТАНОВ 

• Уменьшение скорости 
1. Повернуть рычаг остановки вниз в положение А
2. Автомат немедленно остановится. 
• Аварийная остановка 
1. Повернуть рычаг остановки вниз в положение А
и затем в положение В. 
2. Автомат остановится немедленно 
(ПРИМЕЧАНИЕ) Если рычаг остановки не 
возвращается, оставить его в нижнем положении. 

www.velles.ru



     

16. ПРЕДОТВРАЩЕНИЕ 
ПРОРУБКИ МАТЕРИАЛА 

15. РУЧНОЕ ПЕРЕМЕЩЕНИЕ 

Если нужно сдвинуть материал после срабатывания
аварийного останова, или начать обработку 
с места, где произошёл обрыв нити, поверните рычаг
1 ручной подачи материала, чтобы включить 
механизм подачи материала. 
(ПРИМЕЧАНИЕ) Проследить, чтобы игла не была в 
материале перед поворотом рукоятки ручной подачи.

Когда не требуется опускания ножа для
прорубания ткани после выполнения 
строчки с обрывом нити или другого 
отказа, придерживайте нажатым вниз 
рычаг 1 задержки ножа до остановки 
автомата. Тогда нож не опустится. 

17.ЗАМЕНА НОЖА 

Для замены или заточки ножа следует 
поступить так: 
Ослабить винт 2 и снять нож 1 
вместе с шайбой. 
Установить нож на держателе так, 
чтобы верхняя точка его режущей кромки
опускалась на два – 3 мм под верхнюю 
поверхность игольной пластинки, когда
нож в крайнем нижнем положении. 
(ПРИМЕЧАНИЕ) Не забудьте установить с 
ножом и шайбу. 

Обозна-
чение 

No. кол-во 
стежков на 
маленькой 
шестерне 

No. кол-во 
стежков на 
большой 
шестерне 

Обозна-
чение 

No. кол-во 
стежков на 
маленькой 
шестерне 

No. кол-во 
стежков на 
большой 
шестерне

A 54 345 I 93 200 
В 62 300 (J) 100 190 
С 66 285 К 105 180 
D 70 268 (L) 110 170 

(E) 74 252 M 115 160 
F 79 238 (N) 123 152 

(G) 83 225 0 130 145 
H 88 212    

18.ИЗМЕНЕНИЕ ЧИСЛА СТЕЖКОВ 
★ Петля с острыми закрепками 
1. Выбрав такую ПАРУ ШЕСТЕРЕН, вы можете выбрать
количество стежков по приведённой таблице. 
2. Обозначения А, В, С и т.д., значения 123, 152…
приняты для удобства идентификации петель. 
3. При выборе петель придерживайтесь предписанных
таблицей значений. 
4. Номера, выгравированные на зубчатой передаче,
установленной в заднее положение, 
воспроизведут количество стежков, заложенное в 
передаточное отношение зубчатой пары. 
(Таблица показывает, что шестерни, отмеченные в 
скобках, входят в комплект автомата. Все остальные 
шестерни в комплект не входят) 

★ Установка шестерен на валы 
1. Наденьте шестерню 1 на вал так, чтобы она 
зафиксировалась на штифтах втулки 2, расположенной 
ближе к оператору. 
2. Для установки шестерни 3 на штифты втулки 4, наденьте 
шестерню 3 на вал и, поворачивая по стрелке, совместите
со штифтами. 
★ Регулировка кулачка малой скорости 
Ослабьте винты 5 и отрегулируйте положение кулачка малой
скорости 6,выставив зазор A, как показано ниже. 

Количество стежков Зазор A 

93 стежка или меньше 10 - 12 мм 

115 стежка или меньше 5 мм 
123 стежка 0 
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19.СОГЛАСОВАНИЕ ИГЛЫ И ЧЕЛНОКА 

★  Установка иглы относительно челнока выполняется в следующей последовательности: 
1. Выставить игловодитель в нижнее положение, когда игла проходит через отверстие в 
игольной пластинке. 
2. Ослабить установочный винт 1 на игловодителе и отрегулировать его положение по 
высоте. 
(Установка игловодителя) 
3. Вставить конец «1» калибра 2 в зазор между нижним торцом игловодителя 4 и игольной 
пластинкой 3. 
4. Для регулировки положения челнока затянуть установочный винт игловодителя. 
(Установка челнока) 
5. Ослабить винты 5 на втулке челнока ключом из комплекта автомата. 
6. Поворотом приводного шкива начать подъём иглы из её крайнего нижнего положения. 
7. Вставить конец «2» калибра между нижним торцом игловодителя и игольной пластинкой, 
чтобы между поверхностями контакта не было зазора. 
8. Подвести носик 6 челнока к оси иглы 7 и выставить зазор 0,5 мм между носиком иглой. Затем винты
на втулке челнока затянуть. 
(ПРИМЕЧАНИЕ): 
Если в строчке появляются пропуски, то игловодитель следует опустить на 0,5 мм по отношению 
к установке по калибру с концом «1» 

20.НАТЯЖЕНИЕ НИТИ 

*  Регулировка бисерной строчки: 
1. Отрегулируйте натяжение нижней нити приблизительно
до значения 15 – 20 г винтом 1 на шпульном колпачке.
2. Отрегулируйте регулятор натяжения No.1 2 так, чтобы
стежки в закрепках ложились равномерной гладью. Если
натяжение будет слишком слабым, верхняя нить будет 
перетянута вниз. 
3. Отрегулируйте регулятор No.2  3  так, чтобы гребни
обметочной строчки петли были параллельны. 
*Регулировка обычной строчки: 
1. Отрегулируйте натяжение нижней нити приблизительно
до значения 40 – 50 г винтом 1 на шпульном колпачке.
2. Поменяйте друг с другом пружины регуляторов 
натяжения No.1 2 и No.2 3 (в регуляторе натяжения No.
2 будет стоять, в этом случае, более слабая пружина).
3.Отрегулируйте регулятор No.2  3  так, чтобы не было
петель в конце строчки. 
4.Параллельность закрепок или боковых регулируются 
регулятором  натяжения No.1 2. 

*  Регулировка компенсаторной пружины для 
бисерной строчки 
Стандартный ход компенсаторной пружины 1
6 – 8 мм и усилием 20-50 г. 
Для регулировки хода компенсаторной 
пружины ослабьте винт 2 и вставьте 
маленькую отвертку в шлиц стержня 3, чтобы 
его повернуть. 
Для регулировки усилия компенсаторной 
пружины вставьте отвертку в шлиц стержня 
3 при затянутом винте 2 и поверните. Усилие
увеличится, если повернуть по часовой 
стрелке и уменьшиться, если повернуть 
против. 
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21. РЕГУЛИРОВКА ДЛИНЫ ПЕТЛИ 

1. Выдвинуть крышку 1 и поднять крышку 2. 
2. Ослабить гайку 3 ключом из комплекта автомата.
3. Выставить шарнир 4 по ширине ножа и снова  
   затянуть его гайку. 
4. Пробным выполнением строчки отрегулировать 
   длину обмётываемой кромки так, чтобы закрепка 
   не прорубалась ножом. 
 
• Замена прижима 
Применяйте прижим такого размера, чтобы длина 
прорези под нож была примерно равной 
прорези в петле. 
Открутив винта 7 можно снять прижим целиком. 

22.РЕГУЛИРОВКА ШИРИНЫ ОБМЕТКИ ПЕТЛИ И РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ КРОМКАМИ
При обметывании петли игла смещается справа 
налево при этом положение линии правых уколов 
являются базовыми.  
Регулировка выполняется так: 
1.Для регулировки ширины обметки A, поворачивают
винт 1 и выставляют необходимую величину на шкале
3 с помощью указателя 2.Реальная ширина обметки
будет соответствовать половине значения шкалы.
2.Для регулировки ширины закрепки B, поворачивают
винт 4, и совмещают указатель 5 с необходимым 
значением шкалы 2, добиваясь того, чтобы ширина
закрепки была в два раза шире обметки. 
3.Регулировка положения базовой линии C 
осуществляется винтом 6, так чтобы обметка не 
прорубалась ножом. При закручивании винта 6, 
правая базовая линия будет смещаться влево. 
4. После пробного шитья проведите корректи- 
рующую настройку. 
5.Нет необходимости регулировать положение левой
базовой линии D, она остается неизменной после 
изменения ширины обметки. Однако левая базовая
линия должна быть смещена левее регулировочным 
винтом, если она прорубается ножом. 

24.РЕГУЛИРОВКА МОТАЛКИ ШПУЛЕК23.РЕГУЛИРОВКА СИЛЫ ПРИЖИМА

Когда педаль нажата до конца, стержень рамки
поднимается на 12 мм. Для регулировки 
давления на материал, надо повернуть 
регулировочный винт 1 по часовой стрелке, 
когда давление недостаточно может 
стягиваться строчкой. 

Ослабить винт 2 и отрегулировать зазор 
между диском 1 моталки и ремнём. Зазор должен 
составлять приблизительно 1 мм, когда моталка 
находится в нерабочем положении. 
Если, однако, ремень касается диска, то 
надо отрегулировать натяжение натяжным 
роликом 3, чтобы уменьшить колебания ремня. 
И, если ремень всё же касается диска, 
сделайте зазор более 1 мм 
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25.РЕГУЛИРОВКА ПЕРЕБРАСЫВАТЕЛЯ РЕМНЯ 

* Регулировка положения отводки. 
Когда перебрасывателя ремня находится в 
положении малой скорости, ослабьте винты 3 и
переведите ремень на тихоходный шкив 1, 
сдвинув скобу 2. 
* Регулировка стопорного винта 5 делается 
таким образом, чтобы скоба 2, не отводил 
ремень со шкива быстрого хода 4 на 
быстроходных операциях. 

26.РЕГУЛИРОВКА ОБРЕЗКИ ВЕРХНЕЙ НИТИ 

* Ослабьте винты 1 и отрегулируйте положение по высоте
триммера 3. Высоту эту обеспечить по возможности 
минимальной, помня, что триммер не должен касаться 
прижима 2 и что длина конца после обрезки должна быть
минимальной. 
* Своевременность обрезки триммером 
Установить своевременность обрезки так, чтобы триммер
полностью закрывался, будучи максимально отведённым.
Для этой регулировки ослабить винт 4 и двигать 
приводную планку 5 триммера вперёд-назад. Если её 
сдвинуть к вам, то задержится, но быстрее произойдёт
срабатывание триммера. 
(ПРИМЕЧАНИЕ): Зазор 0,3-0,5 мм остаётся между 
лезвиями триммера, когда он полностью закрыт. 
Если такого зазора не будет, триммер заденет приводную
планку 5, мешая свободному подъёму рычага 7. 
Своевременность открытия триммера 
Регулировка должна выполнить требование, когда 
триммер начинает открываться на расстоянии 2,5-3 мм
от начала движения. Регулировка выполняется 
ослаблением винта 4 и смещением вперёд-назад планки
6. Смещение к себе приводит к раннему открытию 
триммера. 
(ПРИМЕЧАНИЕ): Постараться не сдвинуть уже 
закреплённую планку 5 при выполнении регулировки. 

 27.РЕГУЛИРОВКА КРОНШТЕЙНА ОБРЕЗКИ ВЕРХНЕЙ НИТИ И ОГРАНИЧИТЕЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ 

Ослабить винты 4, затем установить и 
отрегулировать ограничительную 
пластинку 5 так, чтобы она коснулась 
блокирующего рычага 3 в момент 
медленного пуска автомата (когда войдут
в зацепление детали 1 и 2).Держатель 6
триммера надо установить так, чтобы он
имел с кулачком 7 установку в 0,5 мм,
когда открывается триммер игольной 
нити. 
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28. РЕГУЛИРОВКА МОМЕНТА СРАБАТЫВАНИЯ НОЖА 

Ослабить винты 1 и сдвинуть 
кулачок 2 по стрелке, тогда нож 
начнёт опускаться раньше. 
Отрегулировать опускание так, 
чтобы начать его за 2 – 3 стежка 
до останова автомата. 

Проблема Причина Метод устранения 

1. Педаль пуска не 
работает (прижим не 
поднимается до 
конца вверх) 

(1) Игольная пластина, основание 
игольной пластины или механизм обрезки 
заклинены утрамбованной пылью 
(2) Обрезка верхней нити упирается в 
прижим или в приводную пластину 

о Откиньте автомат и очистите его от 
прессованной пыли. 
о Отрегулируйте установку устройство 
обрезки или положение приводной 
пластины 

2. Автомат не 
набирает полной 
скорости при 
полностью нажатой 
педали. 

(1) Рычаг ручной остановки находится в 
неправильном положении. 
(2) Скоба плоского ремня не 
перебрасывает его на шкив большой 
скорости. 

о Проверьте положения рычага ручной 
остановки. 
о Смажьте механизм переброски ремня .

3. Шум от механизма 
останова или 
скорость не 
снижается в конце 
операции 

(1) Неправильная установка кулачка 
низкой скорости. 
(2) Плоский ремень плохо натянут 
(3) Клиновой ремень низкой скорости 
плохо натянут. 

о Отрегулируйте положение кулачка 
низкой скорости. 
о Натяните плоский ремень 
о Натяните клиновой ремень низкой 
скорости. 

4. Жесткое 
срабатывание 
останова. 

(1) Рычаг останова не смазан. 
(2) Плоский ремень не перебрасывается 
на шкив низкой скорости. 

о Смажьте рычаг механизма останова. 
о Отрегулируйте положения 
перебрасывателя ремня. 

5. Автомат не 
смазывается. 

(1) Слишком низкий уровень масла. 
(2) Масло не циркулирует. 

о Залейте масло до отметки "HIGH". 
о Используйте мало пригодное для 
фитильной смазки. 

6. Нож срабатывает 
на высокой 
скорости. 

(1) Неправильное положение сегмента 
срабатывания ножа. 
(2) Неправильное положение кулачка 
включения низкой скорости. 

о Отрегулируйте положение сегмента. 
о Откорректируйте положение кулачка 
включения низкой скорости. 

7. Нож срабатывает 
при обрыве игольной 
нити. 

(1) Автомат заправлен неправильно. о Заправьте автомат правильно. 

8. Ломаются иглы. (1) Кривая игла 
(2) Носик челнока касается иглы. 
(3) Обрезчик верхней нити бьет по игле.

о Замените иглу. 
О Отрегулируйте взаимодействие иглы и 
челнока. 
о Отрегулируйте положение обрезчика. 

29. ПРОБЛЕМЫ ВЫЗВАННЫЕ ДРУГИМИ ПРИЧИНАМИ
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30.ПРОБЛЕМЫ, ПРИЧИНЫ, МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ

Проблема Причина Метод устранения 

1. Обрывается верхняя 
нить. 

(1) Слишком сильное натяжение на регуляторе
No.2. 
(2) Ход или усилие компенсаторной пружины 
слишком велики. 
(3) Носик челнока имеет заусенцы. 
(4) Неправильная регулировка челнока. 
(5) Нитенаправители с заусенцами. 
(6) Слишком тонкая игла. 

о Ослабьте натяжение регулятора No.2 
о Уменьшите усилие или ход компенсаторной 
пружины. 
о Отполируйте носик челнока. 
о Отрегулируйте челнок с помощью калибра.
о Отполируйте нитенаправители. 
o Замените иглу более толстой. 

2. Нить выскакивает 
из иглы. 

(1) Обрезчик нити открывается слишком 
рано. 
(2) Обрезчик нити открывается, когда 
прижим опускается. 
(3) Не образуются начальные стежки. 
(4) Неправильная заправка. 

о Сместите назад приводную пластину B 
обрезчика нити. 
о Сместите назад приводную пластину B 
обрезчика нити. 
o Ослабьте натяжение регулятора No.1. 
о Заправьте правильно нити. 

3. Строчка петляет. (1) Натяжение регулятора No.2 слишком 
слабое. 
(2) Усилие и ход компенсаторной пружины 
недостаточны. 
(3) Слишком сильное натяжение нижней нити.

о Увеличьте натяжение регулятора No.2. 
о Отрегулируйте компенсаторную пружину. 
о Ослабьте натяжение нижней нити.. 

4. Строчка петляет в 
начале шитья 

(1) Натяжение регулятора No. 1 слишком 
слабое. 
(2) Положение обрезчика верхней нити 
слишком высокое. 
(3) Слишком большой ход компенсаторной 
пружины. 

o Увеличьте натяжение регулятора No. 1 
о Опустите обрезчик верхней нити как можно 
ниже, но так чтобы он не касался прижима 
материала. 
о Уменьшите ход компенсаторной пружины и 
увеличьте ее усилие. 

5. Игольная нить в 
первой закрепке 
перетянута вниз. 

(1) Натяжение регулятора No.1 слишком 
слабое. 
(2) Натяжение нижней нити слишком сильное.

о Увеличьте натяжение регулятора No. 1о 
 
о Ослабьте натяжение нижней нити 

6. Нестабильные 
стежки. 

(1) Натяжение нити челнока недостаточно.
(2) Нить выскочила из-под прижима в 
шпульном колпачке. 

о Увеличьте натяжение нижней нити. 
о Заправьте правильно шпульный колпачок.

7. Пропуски стежков. (1) Прижим слишком велик для 
обрабатываемой петли. 
(2) Тонкий материал. 

o Замените прижим на меньший. 
О Сделайте подход носика челнока к игле 
немного позже. 
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